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Grupo motores Tipo

- Adozione nuove guarnizioni testa metalliche al posto di quelle in doppio grafpak.

- Adoption de nouveaux joints de culasse métalliques au lieu de ceux en double grafpak.
- Double grafpak head gaskets have been replaced by new metal head gaskets.

- Ubernahme neuer metallischer Zylinderkopfdichtungen statt derer im Doppelgrafpak.

- Adopcién de nuevas juntas de culata metdlicas en lugar de las de doble grafpak.

Antemodifica - Avant la modification
Prior to improvement - Vor der Anderung
Antes de la modificacidn

Postmodifica - Aprés la modification
After improvement - Nach der Anderung
Después de la modificacidn

MATR./REF./P.NO

MATR./REF./P.NO

L 60 4730.742 175 E B * 0 L 60 4730.831 175 I * 1 1
’s 4730.743 175 E B * 1 ’s 4730.832 175 I * 2 1
rr 4730.744 175 E B * 2 ' 4730.833 175 I * 3 1
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Le nuove guarnizioni sostituiscono quelle antemodifica,
Les piéces avant la modification sont fournies jusqu'a 1l'épuisement.
Prior to improvement parts are supplied until exhaustion.
Die Teile vor der Anderung werden bis zur Erschdépfung des Lagerbestandes geliefert.
Las piezas de antes de la modificacidén se suministraran hasta su agotamiento.

fornite ad esaurimento.

Antemodifica - Avant la modification
Prior to improvement - Vor der Anderung
Antes de la modificacidn

spazio nocivo
espace mort

piston gap clearence
SpaltmaR

espacio muerto

A=mm 0,82 + 0,91

A=mm 0,92 + 1,01

mm 0,54 + 0,63

A=mm 1,02 +1,10

mm 0,55 + 0,63

Postmodifica - Aprés la modification
After improvement - Nach der Anderung

Después de la modificacidn

spazio nocivo
espace mort

piston gap clearence
SpaltmaR

espacio muerto

A=mm 0,82 + 0,91

A=mm 0,92 + 1,01

mm 0,52 + 0,61

A=mm1,02+1,10

mm 0,53 + 0,61




